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Instrukacija
techniczno-montazowa

pergoli lamelowe;]




Informacje ogdlne:

¢ Maksymalne wymiary standardowej pergoli wolnostojacej

—_—
;
!
/

MAX 3000 MM

A e HlE B,

Mozliwosci montazu:




Glowne elementy skladowe systemu:
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Materialy :

Glowica

Aluminium : 8063 T6E (lamela , stup, belka, zaslepka)

Elementy kenstrukcyjne nierdzewne : Stal typ 304 (A2 /
OH 18M9) (stopa, glowica)

Elementy zlaczne - Stal 304 (A2 / OH18N39) ki min. 70

Schemat odprowadzenia wody opadowe;:

Woda opadowa z lameli odprowadzana jest do rynny profilu
nosnego Pergoli, nastepnie wprowadzona do sfupa.
Wyprowadzenie ze stupa za pomocg otwordw u podstawy.

Otwory nad slupami nalety zabezpieczyc przed
przedostawaniem sie lisci do wnetrza stupa.
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Rozstaw Lameli — przewyzszenie przy otwarciu

Informacje eksploatacyjne :

e Dopuszczalne obciazenie wiatrem w pozycji zamkniete) — do 120 km/h

e Dopuszczalne obciazenie éniegiem / oblodzeniem — 120kg/m? (lamela w musi
znajdowac sie W pozycji otwartej)

o W okresie zimowym lamele ustawione w pozycji pionowej ( otwarcie 90%) — nie
dopuszcza sie zalegania sniegu na lamelach. Pergola nie moze by¢ ustawiana w
miejscach nmozliwiajacych tworzenie sie zasp snieznych na profilach. moze
wystapi¢ dynamiczne obciaZzenie sila o znaczne) wartosci ( zsuwajacy sie snieg.
spadajace bryly lodu etc.)

e Zasilanie systemow elektrycznych — 24V



Informacje montazowe:

Wszelkie prace nalezy prowadzié ze szczegolna ostroznoscia. podczas prac nalezy
bezwzglednie przestrzegac wszystkich przepisow BHP. Prace powinny by¢
prowadzone przez ekipy odpowiednio przeszkolone pod nadzorem kierownika
montazu z uprawnieniami budowlanymi. Podeczas prac teren nalezy zabezpieczyé
przed dostepem osdb postronnych. Jezeli podezas montazu planuje sie przerwy
technologiczne elementy pergoli nalezy zabezpieczy¢ przed samoistnym
przemieszczaniem sie. nalezy wykluczyé wplyw warunkéw atmosferycznych na
elementy skladowe pergoli.

Instrukcija Montazu Pergoli Wolnostojace.
Opis techniczny z wykazem elementow:

Montaz pergoli powinien by¢ realizowany

1. Za pomoca kotwienia do fundamentu betonowego zapewniajacego stabilnosé 1
bezpieczenstwo uzytkowania konstrukeji tj. przeniesienie obciazen od pergoli za
posrednictwem shupow na podloze gruntowe w kierunkach w dol do podloza jak
rowniez powinien uniemozliwié¢ podniesienie 1 przesuniecie pergoli lub jej
poszczegodlnych elementow.

2.Za pomoca polaczenia srubowego z zewnetrzna konstrukcja np. stalowa
odpowiednio docigzong zapewmniajacego stabilnosé 1 bezpieczenstwo uzytkowania
konstrukcji tj. przeniesienie obciazen od pergoli za posrednictwem slupow na
podloze gruntowe w kierunkach w dol do podloza jak rowniez powinien
uniemozliwi¢ podniesienie 1 przesuniecie pergoli.

Rozstaw stop fundamentowych musi by$ dostosowany do wymiarow pergoli 1

uwzglednia¢ ograniczenia zastosowane] metody kotwienia. Dla maksymalnego
rozstawu shupow uklad fundamentéw przedstawia sie nastepujaco:
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Montaz konsoli Dolnej — Stopy schemat postepowania:

W fundamencie wywiercic otwory ¢12mm_ Glebokosé dobrac w
zaleznoscl od materialu podloza oraz wymiarow Pergoli.
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Zakotwic szpilki

Nalozy¢ konsole

Dokreci¢ nakretki mocujace .

Nalozyé ship

Nawiercic otwory w konsoll delne) po odpowiednim ustawieniu
shipa

Nagwintowaé otwory w konsoli dolnej na gwint M8

Nalozyc shup 1 wkrecic sraby mocujace shup do konsoli.
UWAGA!!: Wszystkie elementy zlaczne stosowad wykonane ze
stali merdzewnej w klasie min. A2 70 — przed wkreceniem gwint
posmarowaé klejem do gwintdw.

Powyzsze czynnoscl wykonac dla wszysthich shipow




Montaz konsoli gornej — glowicy schemat postepowania:
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Zlozenie profili bocznych nalezy wykonaé na podiodu rdwnym i

stabilnym. Ramke ze skreconymi profilami - bez wiozonych lamelilll-

naleiy naloiyd na uprzednio zamontowane stupy. Do nalozenia profili
niezbedne 53 podnodniki oraz odpowiednia liczba osdb montujgcych.
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Matoiye profil boczny | nieperforowany — bez atwordw dla
lameli)

Whrecit wstepnie éruby géme - nie dokrecad

Whrecit éruby boczne - nie dokrecad

Powyisze czynnodci wykonad dla wszystkich naroinikdw.

Po wykonaniu powyiszych sprawdzié przekatne, skontrolowad
styki naroznikdw | max. Szezeling - 0.5mm). Po skontrolowaniu
powyiszych moina przystapic do kelejnych caynnodci
montaiowych

Posmarowat wkrety klejerm do gwintdw i wikrecic.

Po wykonaniu ww. posmarowac klejem do gwintdw wszystkie
Sruby , dokrecit Sruby. Smarowanie klejemn stosowad rdwnie: do
ponizsrych punktdw.

Uniesé rdwnomiernie calg wykonana rambke, upewnit sie ie lezy
stabilnie na podnosnikach, zabezpieczyé przed przesunieciem
oraz wykluczyt mozliwoit upadku ramkilllll . Po wykonaniu ww
z zachowaniem szezegdlnej ostroznodei po posmarowaniu klejem
do gwintdw nalety wkrecié sruby od spodu konsoli gdrnej.

Cala ramke ostroinie unieéé na podnoénikach do géry i opudcié
na sfupy.

7. Wkrecit éruby boczne w slupach.

Otwir spustowy naleiy zabezpieczyt przed przedostawaniem do
wnetrza ligci i innych zanieczyszczen pr. Siatkg nierdzewng
Alternatywnie sruby nr 5 moina wkrecic od gory wiercgc i
gwintujac glowice podczas montaiu [rys. dolny)

| Podstawawe elementy dostarczane do montazu perzoli standardowej

spinajacy — nieowiercony

Nazwa Tosé jednostka szkic
Profil boczny perforowany z |1 Szt
glowica 1 tulejami slizgowymi

Profil boczny perforowany z |1

glowica 1 tulejami slizgowymi

1 konsola silnika

Konsola Dolna 4 Szt

Profil boczny rynnowy 2 Szt




Shup Rk 150x4 owiercony 4 Szt

DIN 933A2 M8x30 + DIN 8 kpl
125
Lamela z zaslepkanmu N Szt

(zaslepki po obu stronach
lameli rozne) z osadzonymi
tulejami mosieznymi

Trzpien nierdzewny z N# Szt
zawleczkami do przelozenia

Trzpien nierdzewny z N* Szt
zawleczkami do wlozenia

Sruba dwustopniowa N* =

Podkladka PE ¢12 2xN* -

Podkladka PE ¢8 N* =

Popychacz z konsola 1 -

mocujaca silnik

Silnik 24V z przewodem dl. 1

1.5m w standardzie

ISO 7380M8x30 43 =
N— flos¢ lameli,
*.zalefnie od wielkosci pergol
**_Wkrety w zaslepkach DIN 7981 lub 7982 zalezme od przyjete) wersji pergoli
***_tuleje standardowo obsadzome w profilach, moga nie wystepowac w wersji pejedynezych
elementdw .




Schemat postepowania — montaz lameli:

Lamele montuje sie na ustawione 1 skrecone) konstrukeyi pergoli.

Wlozyc trzpiefi nietdzewny =z
zabezpieczemem w pozycjach
docelowych w tuleje mosiezna i
wlozyc lamele w swoje polozZenie
na belce. Zabezpieczajac lamele
przed upadkiem przejsc na duga
strone
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Wlozyc trzpien nierdzewny =z
zabezpleczeniem tymezasowym w
tuleje mosieina

Minimalne osadzenie trzpienia w
tulei PE ( w profilu bocznym)
2(mm!!!

Whozye trzpien lameli w tuleje PE
osadzona w profilu bocznym
pergoeli. Nalezy zwrdcié uwage na
kierunek otwierania lameli!!!.

Wysunac trzpien 1 wlozyc
plerwsze zabezpieczenie docelowe.
Po wlozenin zabezpieczenia
docelowego wyciagnac
zabezpieczenie tymezasowe.
Uwaga: mezachowanie kolejnosc:
powyzszych czynnoscl moze
skutkowac wsunieciem trzpienia
do wnetrza lameli.




Wysunac trzpien w kienmku do
tulei Pe whozye dmgie
zabezpieczeme. Po te] czynmoscl
podciscie po zabezpieczeniu
tymczasowym powinno znajdowac
sie w profilu bocznym! !!

Widok po zlozeniu

Eolejno od prawej:

Tuleja 16/12 osadzona w profilu
nosnym pergoli

Podkladka z tworzywa
Zawleczka

Zawleczka

Tuleja mosieima

Endcaps

Schemat montazu calosciowy

Powyzsze czymnoscl wykonac z obu stron lameli dla wszystkich lameli zaczynajac od jednego boku pergoli.

Schemat postepowania — montaz elementéw napedowych:

Silmik oraz popychacz montowad po zamontowaniu
lamelil!!

Konsole montazowe silnika 53 przykrecone do
profilu bocznego oraz do popychacza. Silnik naledy
zamontowaé czedcia niepreesuwng na profile
bocznym.

1.Gwint éruby dwustopnicwe] posmarowal klejem
do gwintdw

2. Przefoiyt érube dwustopniows przez tuleje PE fi
B osadzona w zadlepce, prrelofyé przez podkiadke
ZPE, whkrecic w popychacz.

3. Zatozyc silnik na konsale tak aby krdciec
przewoedu zasilajacego skierowany byl poziomo w
kierunku ad profilu.

5. Po podigczeniu do irddia zasilania wyregulowad
poloienie krafcdwek na silniku po uprzednim

zapoznaniem sie z instrukcja obstugi sitownika.

Uwaga silnik obustronnie montowany za pomocg

dostarczonego z silnikiem sworznia nierdzewnego.

10



Podstawowy schemat zasilania elektrycznego
Wszelkie kable zasilajace nalezy doprowadzic przewoedanu o wysokie] szczelnoscl do silmka przez ship za posredmctwem otworow
edprowadzajacych wode.

Schematy elektryczne oraz instrukcja uiytkowania dla silnika podane sa w zalgczniku.
Przewody od sinika jak najkrotszg droga przez dtawnice wprowadzat do profilu i gorg wyprowadzic na zewngtrz pergoli do Zrddta zasilania.

UWAGA: PO ODPOWIEDNIM ZABEZPIECZENIU PREEWODU PRIEWOD ZASILAJACY MOZE BYC PROWADZONY W SEUPIE!!

Pochylenie Zabudowy

Pergole produkowane 53 z jednostronnym pochyleniem plaszezyroy lameli nlatwiajace odplyw wody. Faleca sie aby pochylenie bylo realivowane w kierunkn od silmila.

o ;
wierunelk pochyvienia lamesii.

=ik,
N,
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Opcje montazu silownika:

Silnik w polozeniu standardowym
tj. w rynnie —- POLOZENIE DOLNE

a3

Silnik w poloZzeniu na profilu
POLOZENIE GORNE

i e e e e e
S S R

L

Uwaga

Wrybor polozenia silnika determinuje ksztalt zaslepki!!! Silnik zawsze nierdzewny niemalowany, Isinieje mozliwosc zamowienia tulei na
korpus silnika w kelorze pergoli, lub wykonanie prostej pekrywy na korpus silnika.

Alternatywne opcje montazu :

Montaz belki pergoli z lamelami do sciany budowli:

Uwaga: Kotwienie powinno by¢ dobierane i idualnie do kaidego projekiu. Rozmiar kotew powinien byt dobrany w zaleznodc od lokalnych warunkdw
powinien uwzgledniaé rozstaw kotew, odsuniecie od podioza nosnego | grubodé ocieplenia oraz odstep). rodzaj podioia nosnego. Zaleca sie wykonanie prob

wytrrymalosciowych zastosowanego kotwiena prrzeprowadzonych przez iniyniera lub producenta dostarczanego kotwienia,
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1. Mlontai posredmi

AL, RAL - poza standardem

AT it

- konsole przykrecane bezpoirednio do budowli- zaslepka
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Montaz bezposredni
- profil pergoli przykrecany w sposdbh ., miewidoczny” do bellkd
posreduniej ukrytej w elewacji budowli. aslepka AL, RAL - poza

standardem
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¢ Standardowe zaslepld w okragle w kolorze czarnym

TUwaga:

+ Przy montain z pominieciem shupow berwzglednie nalezy zapewnic podparcie tylnie profilu noinego pergoli o edpowiedniej sztywnosci

Alternatywne opcje montazu i rozwigzania konsoli dolnej :

Sposéb

Nazwa

szkic

Standardowy
(opisany powyzej)

Typl

Za pomoca blach
dociskanych

Tvp 2.1

13
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Typ 2,2

Typ 2,3

Typ 2.4

Z konsola ze srubami na
zewnatrz ( zalecany przy
pergolach z bocznym
wypelnieniem)

Tvp3

Z blacha bezposrednia
(bez konsoli dolnej
wsuwanej) ze srubami
na zewnatrz tj blacha
aluminiowaprzyspawana
do slupa pergoli

(dla wysoKkosci pergoli o
wysokosci < 2m) bez
wypelnienia bocznego.

Typ 4

i

[T
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Opcje rozbudowy Pergoli — sposoby polaczen modulow
Istnieje mozliwosé rozbudowy moduléw, W niektdrveh przypadkach konieczne jest wzmacnianie profili

Sposoby rozwigzania podparcia

e moduly ustawiane obok siebie- przyklad potrojny

¢ moduly laczone na slupie wspolnyvm

15




e Inne dostepne maksymalne wymiary

Modut poszerzony
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Elementy dodatkowe

Na pergoli moina domontewac:

Promienniki ciepla

Oswietlenie punktowe

Oswietlenie liniowe ( W rynnie gornej
lub w lamelach)

i bezpieczenstwo produktu

16

Uwaga: Zastrzegamy sobie prawo zmian wplywajacych na estetvke, funkcjonalnosc



ELERO PICOLO jest elektromechanicznym sitownikiem trzpieniowym z ruchem podtuznym.
Urzadzenie zostato zaprojektowane przede wszystkim do zastosowania w budowlanych
ostonach elewacyjnych, a w szczegodlnosci do sterowania zaluzja wykonang z aluminium w
postaci ruchomego ptatu o ksztatcie ostrza zatamujacego promienie stoneczne.

Parametry sitownika:

1. Techniczne dane sitownika.

Typ i nazwa sitownika: PICOLO XL 200

Srednica obudowy: 48mm

Dtugosc trzpienia: 200mm

Minimalny dystans pomiedzy przegubami sitownika: 630mm

Maksymalny dystans pomiedzy przegubami sitownika: 830mm

Srednica przegubu na trzpieniu: 8mm
Srednica przegubu na obudowie: 8mm
Obudowa i uchwyt mocujacy: stal nierdzewna 1.4301
Dtugosc przewodu: 1,5m
Kolor kabla: szary
Maksymalny czas ciggtej pracy sitownika: 5 min
Zakres regulacji: 50mm dla najkrotszego wysuwu / 50mm dla najdtuzszego wysuwu
Obcigzenie maksymalne: 1200 N
Szybkos¢ wysuwu trzpienia: +/-5mm/s
Zakres temperatury pracy: od —20°C do +80°C

Klasa ochrony: IP65s

Obudowa i uchwyt mocujacy: stal nierdzewna 1.4301

17



Elementy dodatkowe

Na pergoli moina domentowaé:

Promienniki ciepla

Oswietlenie punktowe

Oswietlenie liniowe ( w rvnnie gérnej
lub w lamelach)

Uwaga: Zastrzegamy sobie prawo zmian wplvwajacych na estetyke, funkcjonalnosé
i bezpieczenstwo produktu
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ELERO PICOLO jest elektromechanicznym sitownikiem trzpieniowym z ruchem podiuznym.
Urzadzenie zostato zaprojektowane przede wszystkim do zastosowania w budowlanych
ostonach elewacyjnych, a w szczegolnosci do sterowania zaluzja wykonana z aluminium w
postaci ruchomego ptatu o ksztatcie ostrza zatamujacego promienie stoneczne.

Parametry sifownika:

1. Techniczne dane sitownika.

Typ i nazwa sitownika: PICOLO XL 200

Srednica obudowy: 48mm

Diugosc trzpienia: 200mm

Minimalny dystans pomiedzy przegubami sitownika: 630mm
Maksymalny dystans pomiedzy przegubami sitownika: 830mm
Srednica przegubu na trzpieniu: 8mm

Srednica przegubu na obudowie: 8mm

Srednica ttoka: 20mm

Diugosé przewodu: 1,5m

Kolor kabla: szary

Maksymalny czas cigglej pracy sitownika: 5 min

Zakres regulacji: 50mm dla najkrotszego wysuwu / 50mm dla najdiuzszego wysuwu
Obcigzenie maksymalne: 1200 N

Szybkosc wysuwu trzpienia: +/-5mm/s

Zakres temperatury pracy: od —20°C do +80°C

Klasa ochrony: IP65s

Obudowa i uchwyt mocujacy: stal nierdzewna 1.4301

2. Montaz mechaniczny.

Montaz sitownika do konstrukcji nosnej na elewacji: zamocowac za posrednictwem uchwytu
(M8, DIN 71752) znajdujgcego sie na tylnej czesci obudowy sitownika. Wskazane jest aby
trzpien wysuwajacy z sifownika byt skierowany w dot.
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Potaczenie sitownika z ciegnem przenoszacym naped: przykrecic ciegno przenoszace naped do
wpustu (ME&, DIN 71752) w trzpieniu wysuwajgcym sie z sitownika.

MNalezy zadbac aby nie dochodzito do ruchu skrecajacego lub  zginajacego ciegna
przenoszgcego naped na sitowniku w punkcie wpustu (M8).

MNalezy zapewnic aby w trakcie pracy sitownika ciegno przenoszace naped nie bylo
zatrzymywane w niepozadany sposob co mogtoby oddziatywac negatywnie na ruch ciegna.

3. Podigczenie elektryczne

Rownolegte potaczenie kilku napedow nie jest dozwolone!

Jesli kilka napedow pradu zmiennego jest podtgczonych rownolegle konieczne jest
zastosowanie centralki synchronizujacej!

Podigczenia elektrycznego dokonuje uprawniona osoba zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Wszystkie potgczenia elektryczne nalezy zabezpieczyc przed oddziatywaniem wszelkich zjawisk
pogodowych.

Maksymalny ciggly czas pracy sitownika wynosi 5 minut. Temperatura powyzej 20°C skraca ten
czas ze wzgledu na wczesniejsze wylgczanie sitownika przez temperaturowy ogranicznik
bezpieczenstwa systemu.

W czasie podtgczania przewodow nalezy miec na uwadze, ze:
przewody 1i 2 sterujg ciegnem "DO" sitownika, nastepuje jego chowanie sie w obudowie

przewody 1i 3 sterujg ciegnem "0OD" sitownika, nastepuje jego wysuwanie sie z obudowy

4 . Instalacja sitownika.

Ustawic recznie ostrza zaluzji do pozycji ich wymaganego zamkniecia.

Uchwyt mocujacy sitownika potaczyc z wpustem zamocowanym na jego obudowie.
Potaczyc ciegno przenoszace naped na zaluzje z wpustem w sitowniku.

Umiegjscowic sifownik (sprawdzic czy poloienie ostrza Zaluzji odpowiada w przyblizeniu
wymaganemu jego zamknieciu) oraz zaznaczyc na konstrukcji nosnej pozycje czterech otworow
uchwytu mocujgcego sitownik.

Uwaga: Sitownik naleizy ustawiac zawsze ze skierowanym w dof ciegnem przenoszacym
naped aby zagwarantowac jak najlepszg ochrone przed niekorzystnym wptywem warunkow
pogodowych (dla konstrukcji pracujgcych w pionowej pozycji)!
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Roztgczyd elementy napedu oraz zdemontowac sitownik wraz z uchwytem mocujgcym
z konstrukcji nosnej.

Wywiercic zaznaczone otwory na konstrukeji nosnej pod uchwyt mocujacy sitownik.
Zamocowac uchwyt mocujacy sitownika na konstrukcji nosnej.

Zamocowac sitownik w uchwycie.

Ponownie potfaczyc ciegno przenoszgce naped na zaluzje z wpustem w sifowniku.

W tym momencie wszystkie elementy napedu zostaty potgczone.

5. Regulacja ciegna przenoszgcego naped.
5.1. Czesc ogolna.

Pofozenia krancowe wysuwu sitownika mogg byc regulowane maksymalnie do 50mm;
oznacza to, ze najkrotszy wysuw sifownika moze zostad powiekszony o 50mm oraz najdiuzszy
wysuw moze byc ograniczony o 50mm.

Dwie miedziane sruby regulacyjne znajdujg sie w tylnej czesci obudowy sitownika.

Zanim przystapimy do regulacji nalezy wyposazyc sie w klucz lub srubokret z szesciokatng
koncowka. Klucz zalecany do uzycia jest przymocowany do kabla przy sitowniku. Narzedzie musi
perfekcyjnie pasowac do srub regulacyjnych aby nie dopuscic do uszkodzenia szesciokatnego
gniazda w srubie.

Uwaga: Nigdy nie wolno dopuscic do pracy sitownika i systemu zacieniania bez
wyregulowania ciegna przenoszacego naped. Sitownik jest zdolny wygiac elementy
konstrukcji z sitg 1200N = 120 kg!

Jesli sitownik zostat zamocowany na konstrukcji nosnej, ostrza zaluzji sq polgczone ciegnem
prowadzgcym, a naped pofgczony jest z ciegnem transmisyjnym dalej nalezy postepowac
wedtug ponizszych zalecen:

5.2. Regulacja.

Sruba regulacyjna "min" (widoczna obok éruby "max") przeznaczona jest do ustawienia
wysuwu krancowego podczas gdy sitownik ciggnie ciegno (w kierunku zamkniecia ostrzy zaluzji).
Sruba regulacyjna "max" (widoczna obok sruby "min") przeznaczona jest do ustawienia wysuwu
krancowego podczas gdy sitownik pcha ciegno (w kierunku otwarcia ostrzy zaluzji).

Majkorzystniej jest przeprowadzic regulacje przez dwoch monterow: pierwszy steruje
sitownikiem (za pomoca wigcznika lub dodatkowym przewodem) podczas gdy drugi ustala
pozycje krancow wysuwu.
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Wysunac ciegno przenoszace naped o kilka cm na zewnatrz uzywajac przewodow 11 3.
Odcigc zasilanie.
Obrocic srube regulacyjng "min" o kilka obrotow zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara.

Wsunac ciegno przenoszgce naped do wnetrza uiywajgc przewodow 1 i 2 obserwujac
jednoczesnie czy ciegno zatrzymuje sie w wymaganym punkcie krancowym (w punkcie
wymaganego maksymalnego domkniecia ostrzy zaluzji).

Operacje mozna powtorzyc kilkukrotnie az do osiggniecia okreslonej pozycji zaluzji.
Ta faza konczy jedno ustawienie.
5.2.2. Regulacja podczas gdy sitownik pcha ciegno (w kierunku otwarcia ostrzy zaluzji).

Wysungac ciegno przenoszace naped o kilka cm na zewnatrz uzywajac przewodow 110 3.

Obserwowac uwainie czy ciegno przenoszgce naped zatrzymuje sie w wymaganym punkcie
kraricowym (w punkcie wymaganego maksymalnego otwarcia ostrzy zaluzji).

Uwaga: Odciac zasilanie natychmiast gdy ciegno osiggnie wymagany punkt krancowy! Jesli
ciegno zostanie wysuniete zbyt daleko sitownik wygnie zespot przenoszacy naped!

W przypadku gdy ciegno przenoszace naped przekracza punkt krancowy nalezy postepowac
Wsunac ciegno przenoszgce naped do wnetrza o kilka cm uzywajac przewodow 11 2

Odciac zasilanie.

Obrocic srube regulacyjng "max" o kilka obrotow przeciwnie do kierunku wskazowek zegara.

Wysunac ciegno przenoszgce naped o kilka cm na zewnatrz uzywajac przewodow 11 3
obserwujac jednoczesnie czy ciegno zatrzymuje sie w wymaganym punkcie krancowym (w
punkcie wymaganego maksymalnego otwarcia ostrzy zaluzji).

Operacje mozna powtorzyc kilkukrotnie az do osiggniecia okreslonej pozycji zaluzji.
Ta faza koncezy oba ustawienia.

5.2.3. Wazne uwagi koncowe.

Nalezy zapewnic taka minimalng szczeline pomiedzy ostrzami zaluzji w pozycji ich domkniecia
aby nie dochodzito do ich kontaktu i hatasu podczas wystepowania bardzo porywistych
wiatrow.

Nalezy sprawdzic czy podczas sterowania zaluzjg z pozycji otwarte] do zamkniete] krancowe
ustawienia trzpienia dziataja precyzyjnie.
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Podczas pracy zaluzji konstrukcja nie moze skrzypiec oraz jej elementy nie moga ocierac sie
wzajemnie, powstawanie nieprzyjemnych odgltosow swiadczy o nieprawidtowe] pracy
urzadzenia.
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